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Abstract of DE1 9623628 

The invention relates to strip sections, in 
particular angular skirting boards, which comprise 
a carrier and a screen. Said strip sections have a 
high level of mechanical resistance and are 
simple to mount. 
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© Profilieisten 

© Die vorliegende Erfindung betrifft Profilieisten, insbeson- 
dere WinkeJsockelieisten, die einen Trager und eine Blende 
umfassen, wobei. diese Profilieisten mechanisch hoch be- 
lastbar sind und einfach monttert werden konnen. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft Profilleisten, ins- 
besondere Winkelsockelleisten, dteeinen Trager und 
eine Blende umfassen, wobei dieseTrofilleisten mecha- 
nisch hoch belastbar sind und einfach montiert werden 
konnen. 

Verschiedene Sockelleisten sind im Stand der Technik 
bekannt Beispielsweise wind im Gebrauchsmuster 
GB 295 06 296.7 eine FuBbodenprofilleiste beschrieben, 
die eine Profilschiene mit einer nach unten off enen Nut 
zur Abdeckung des wandseitig anliegenden Bodenbe- 
lags beschreibt Ferner werden im Stand der Technik 
Verfahren zur Herstellung von vorgefertigten Sockel- 
leisten-Eckstucken beschrieben (vgL DE-A35 22420 
und EP-B-0 510 034). Dariiberhinaus konnen Sockellei- 
sten, insbesondere Winkelsockelleisten, baustellenseitig 
durch entsprechendes Zuschneiden geeigneter Materia- 
lien unter Verwendung einer Gehrungsschneid- bzw. 
Spiegelschneidvorrichtung angefertigt werden. Die 
Nachteile der im Stand der Technik beschriebenen Sok- 
kelleisten sind fest vorgegebene Winkel, aufwendige 
Fertigung, hohe handwerkliche Voraussetzung zur An- 
passung der Sockelleisten, zeit- und somit kostenintensi- 
ve Montage sowie, insbesondere bei Sockelleisten aus 
V2A-Stahl, eine Schmutzundichtigkeit, die beispielswei- 
se in Krankenhausern vom bakteriologischen Stand- 
punkt unerwunscht ist 

Somit liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, Profilleisten, insbesondere Winkelsockellei- 
sten, bereitzustellen, die mechanisch hoch belastbar sind 
sowie einfach und sauber montierbar sind Dariiberhin- 
aus soil die Sockelleistenecke Winkelungenauigkeiten 
des Mauerwerkes ausgleichen konnen. 

Diese Aufgabe wird durch die in den beigefugten An- 
spriichen 1 bis 10 gekennzeichneten Ausftthrungsfor- 
men gelost Insbesondere wird in einer ersten erfin- 
dungsgemaBen Ausfuhrungsform eine Profilleiste be- 
reitgestellt, die durch einen Trager, der zwei Schenkel- 
stucke (1) und ein im wesentlichen in der Winkelhalbie- 
renden der Schenkelstucke (1) raumseitig angeordnetes 
Ansatzstuck (2) umfaBt, und eine Blende, die einen Ab- 
schnitt (3) mit zwei Schenkelstucken (4) und einem im 
wesentlichen in der Winkelhaibierenden der Schenkel- 
stiicke (4) wandseitig angeordneten Ansatzstuck (5) um- 
faBt, wobei das Ansatzstuck (5) der Blende eine im we- 
sentlichen mittig angeordnete Vertiefung (6) als Nut fur 
das raumseitig angeordnete Ansatzstiick (2) des Tragers 
aufweist, gekennzeichnet ist 

In einer zweiten erfindungsgemaBen Ausfuhrungs- 
form wird eine Profilleiste bereitgestellt, die durch eine 
Blende, die einen Abschnitt (3) mit zwei SchenkelstQk- 
ken (4) und einem im wesentlichen in der Winkelhaibie- 
renden der SchenkelstOcke (4) wandseitig angeordneten 
Ansatzstuck (5) umfaBt, und einen Trager, der zwei 
Schenkelstucke (1) und ein im wesentlichen in der Win- 
kelhaibierenden der Schenkelstucke (1) raumseitig an- 
geordnetes Ansatzstuck (2) umfaBt, wobei das Ansatz- 
stuck (2) des Tragers eine im wesentlichen mittig ange- 
ordnete Vertiefung (6) als Nut fur das wandseitig ange- 
ordnete Ansatzstuck (5) der Blende aufweist, gekenn- 
zeichnet ist 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der vorlie- 
genden Erfindung umfaBt die Blende weiter eine an den 
Abschnitt (3) anschlieBende, horizontal in einer Stand- 
flache (8) auslaufende Krilmmung (7) mit einem Radius 
von etwa 8-50 mm, vorzugsweise r » 12 mm. Die 
Standflache (8) kann raumseitig spitz zulaufea 
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Das Ansatzstiick (5) der Blende kann in einer bevor- 
zugten Ausfdhrungsform wandseitig spitz zulauf en. Das 
Ansatzstuck (2) des Tragers kann eine "Schwalben- 
schwanz°-ahnliche Form (Nut) aufweisen oder raumsei- 
5 tig spitz zulauf en (Feder). 

Die Schenkelstucke (1) des Tragers bzw. die Schen- 
kelstucke (4) der Blende konnen jeden beliebigen Win- 
kel, beispielsweise etwa 180° oder etwa 90°, aufweisen, 
wobei sie bei Verwendung als Sockelleisten-Ecken im 

io wesentlichen rechtwinklig aufeinander zulaufen. Bei 
Verwendung als beispielsweise StoBverbinder ist das 
Ansatzstuck (5) der Blende in der Ebene der beiden 
Schenkelstucke angeordnet 
In einer weiteren Ausfuhrungsform der erfindungsge- 

15 maBen Profilleiste weist mindestens ein SchenkelstOck 
(4) der Blende mindestens eine wandseitig angeordnete 
Ausnehmung bzw. Aussparung auf, welche die Funktion 
einer Nut-Federverbindung bzw. "Schwalbenschwanz" 
aufweist In einer anderen Ausfuhrungsform der erfin- 

20 dungsgemaBen Profilleiste weist mindestens ein Schen- 
kelstuck (1) des Tragers eine raumseitige oder wandsei- 
tige Ausnehmung (9) auf, die zur Aufnahme einer 
Schraub- oder Verklebeverbindung mit der Wand dient 
Die Schenkelstucke (1) des Tragers konnen jeweils 

25 mindestens zwei Bohrungen (10) und/oder wandseitig 
mindestens teilweise eine Klebeschicht zur wandseiti- 
gen Befestigung aufweisen. Ferner konnen die Schen- 
kelstucke (4) der Blende wandseitig mindestens teilwei- 
se eine Klebeschicht zur stabilen Befestigung auf dem 

30 Trager bzw. Bodenbelag aufweisen. 

Das Material der erfindungsgemaBen Profilleiste un- 
terliegt keiner besonderen Beschrankung und kann vom 
Standpunkt der mechanischen Belastbarkeit sowie ein- 
fachen Montage beispielsweise aus Kunststoffen, wie 

35 Duroplaste oder Thermoplaste oder Elastomer wie z. B. 
Gummi, und/oder einem Metall, wie Aluminium, bzw. 
einer Metallegierung bestehen. Bevorzugt konnen Ma- 
terialien verwendet werden, die einen bestimmten Grad 
an Flexibilitit und Verformbarkeit zur genauen Anpas- 

40 sung an beispielsweise eine Ecke und Widerstandsfahig- 
keit gegenOber Schlag, chemischen Einflussen, Abrieb 
und Verkratzung aufweisen sollen. 

Die erfindungsgemaBen Profilleisten sind mecha- 
nisch, beispielsweise durch StoB, hochbelastbar und sind 

45 einfach und sicher, insbesondere schmutzdicht, zu mon- 
ueren. Durch Verwendung der erfindungsgemiBen Pro- 
filleisten ist die Bereitstellung von beispielsweise saube- 
ren Ecken ohne Befestigungsspuren sowie eine hohe 
Produktsicherheit in kritischen Bereichen, d. L im obe- 

50 ren Bereich der Profilleisten, und im wesentlichen durch 
die kurz konstruierte Schenkellange (1) und nach Aus- 
wahl der Elastizitat des Materials eine variable Ecken- 
anpassung moglich. Ferner sind die erfindungsgemaBen 
Profilleisten durch auf einanderfolgendes Abnehmen der 

55 Blende und des Tragers wieder entfernbar und kdnnen 
durch entsprechende raumseitige Dessinierung der 
Blende und/oder des Tracers jede mogliche Farbe, auch 
Signalfarben, und Muster aufweisen. Dariiberhinaus 
kdnnen die erfindungsgemaBen Profilleisten Winkelun- 

60 genauigkeiten des Mauerwerks, beispielsweise von ± 
5°, ausgleichen. 
Die Figuren zeigen: 

Fig, 1 (A, B) zeigt bevorzugte Trager der erfindungs- 
gemaBen Profilleiste, wobei der Trager fur eine Innen- 
65 ecke verwendet werden. Die Draufsicht der Trager 
zeigt zwei im wesentlichen rechtwinklig zulaufende 
Schenkelstucke (1) und ein in der Winkelhaibierenden 
der Schenkelstucke (1) raumseitig angeordnetes An- 
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satzstuck mit Feder (2), in welchem sich gemaB (B) auch 
ein Ansatzstuck mit Nut (6) sowie Bohrungen (10) in den 
Schenkelstucken (1) befinden konnen. Der Querschnitt 
des Tragers in (A) zeigt die zwei im wesentlichen recht- 
winklig auf einander zulauf enden Schenkelstucke (2) und 5 
das in der Winkelhalbierenden der Schenkelstucke (1) 
raumseitig angeordnete, spitz zulaufende Ansatzstuck 
(2), wobei die Bohrungen (10) der Schenkelstucke (1) 
jeweils raumseitig angeordnete Ausnehmungen (9) auf- 
weisen. 10 

Fig. 2 (A, B) zeigt bevorzugte Blenden der erfin- 
dungsgemaBen Profilleiste, wobei die Blenden fur eine 
Innenecke verwendet werden. Die Draufsicht der Blen- 
den zeigt einen Abschnitt (3) mit zwei Schenkelstucken 
(4). Die Seitenansicht der Blende zeigt in (A) eine an den 15 
Abschnitt (3) anschiiefiende, horizontal in eine Standfla- 
che (8) auslaufende Krummung (7) mit einem Radius 
von beispielsweise r = 12 mm. Der Querschnitt der 
Blende zeigt zwei im wesentlichen rechtwinklig aufein- 
anderzulaufende Schenkelstucke (4), wobei im Ansatz- 20 
stack (5) der Blende von (A) eine mittig angeordnete 
Vertiefung (6) als Nut fur das Ansatzstuck (2) des Tra- 
gers ausgebildet ist und zwei die Nut begrenzende, nach 
auBen springende Zapfen angeordnet sind Die Vertie- 
fung (6) der Blende von (A) wird auf das Ansatzstuck (2) 25 
des Tracers von Fig. 1 (A), plaziert In (B) ist das Ansatz- 
stuck (5) der Blende ohne Vertiefimg als Feder fur das 
Ansatzstuck (2) mit Nut (6) des Tragers von Fig. 1 (B) 
ausgebildet 

Fig. 3 (A, B) zeigt die gleichen Ausfuhrungsformen 30 
wie Fig. 1 (A, B), mit dem Unterschied, daB hier bevor- 
zugte Trager der erfindungsgemaBen Profilleiste fur ei- 
ne AuBenecke dargestellt sind. Die Vertiefung (6) der 
Blende wird auf das Ansatzstuck (2) des Tragers von 
Fig. 3 (A) oder das Ansatzstuck (5) der Blende wird in 35 
der Vertiefung (6) des Ansatzstucks (2) des Tragers von 
Fig. 3(B) plaziert 

Fig. 4 (A, B) zeigt die gleiche Ausfuhrungsform wie in 
Fig. 3 (A, B), mit dem Unterschied, daB hier bevorzugte 
Blenden der erfindungsgemaBen Profilleiste fur eine 40 
AuBenecke dargestellt sind 

Fig. 5 zeigt eine bevorzugte Ausfuhrungsform der er- 
findungsgemaBen Profilleiste als StoBverbinder. Die 
Blende wird in dieser Ausfuhrungsform uber eine Nut- 
Federverbindung bzw. "Schwalbenschwanz" in das An- 45 
satzstuck (2) des Tragers eingefuhrt, wobei das Ansatz- 
stuck der Blende in der Ebene der beiden SchenkelstUk- 
ke (4) angeordnet ist Ferner enthalten die im Winkel 
von 180° angeordneten Schenkelstucke (2) des Tragers 
Bohrurigen (1 1). Auch hier kann das Ansatzstuck (2) des 50 
Tragers eine Vertiefung (6) zur Aufnahme des Ansatz- 
stuckes (5) der Blende aufweisen. 

Die Fig. 6 bis 10 zeigen die Montage einer bevorzug- 
ten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Profillei- 
sten an einer AuBenecke. 55 

Die vorliegende Erfindung wird durch das nachfol- 
gende Beispiel naher erlautert 
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Die Sockelleiste, bestehend zum Beispiel aus Boden- 
belagsmaterial, ist mit einem Radius von etwa 
8—50 mm, vorzugsweise 12 mm, gekrUmmt Zur Stabili- 
sierung der KrQmmung kann auf der RUckseite ein etwa 
0,3— 1,0 mm, vorzugsweise 0,6 mm starkes Aluminium- 65 
biech oder eine entsprechend starke Kunststoffbe- 
schichtung aus Thermoplast- oder Duromermaterial ge- 
maB Stand der Technik angebracht sein. Diese Sockel- 



leiste wird in den Boden-Wand- Winkel, gemaB Stand 
der Technik, mittels Kontaktklebstoff oder 2-K-PUR 
bzw. EpoxidldebstorT montiert AnschlieBend erfolgt das 
fugenschiussige Anbringen des Bodenbelages auf den 
FuBbodenuntergrund. Die Nahte werden mit entspre- 
chend kolorierten Schmelzklebstoff bzw. Kunststoff- 
schmelzdraht abgedichtet (vgL Fig. 6). 

Zur Montage der Ecke kann entweder mit oder ohne 
Tragerprofil gearbeitet werdea Bei AuBenecken emp- 
fiehlt sich die Stabilisierung mit einem Tragerprofil (vgL 
Fig. 3). Das Tragerprofil wird mittels Verschraubung 
oder mittels vollflachiger Verkiebung mit Kontaktkleb- 
stoff oder 2-K-PUR oder -Epoxidklebstoff an die Ecke 
fuBbodenschiussig montiert (vgL Fig. 7\ 

Die auf Gehrung geschnittenen Sockelleisten aus Be- 
lagsmaterial werden auf StoB mit dem montierten Tra- 
gerprofil in bereits beschriebener Weise montiert Im 
unteren Bereich verbleibt eine Fuge in der Breite des 
Ansatzstucks am Tragerprofil Diese wird mit bereits 
beschriebenen Schmelzdraht gemaB Stand der Technik 
abgedichtet Das herausstehende Ansatzstuck wird mit 
einem geeigneten, kraftschlUssigen losemittelfreien 
oder iosemittelhaltigen Klebstoff gemaB Stand der 
Technik langs des AnsatzstUckes beaufschlagt 

Die Blende (vgL Fig. 4) wird auf das Tragerprofil ge- 
druckt Oberschussiger Klebstoff wird an den Randern 
der Blende z. B. durch einen Klebestreifen abgenom- 
men, so daB die Rander der Blende hermetisch ver- 
schlossen sind. Bei schwach beanspruchten Ecken kann 
die Blende ohne Tragerprofil montiert werden, indem 
die Feder der Blende (vgL Fig. 4) mit Klebstoff beauf- 
schlagt wird und diese in die Fuge der auf StoB zulaufen- 
den Sockelleisten gedriickt wird AnschlieBend wird der 
Bodenbelag an die Sockelleisten angepaBt und montiert 
(vgL Fig. 9). 

Wandeckenungenauigkeiten konnen durch die Dukti- 
litat bzw. Elastizitat des Materials (z. B. Aluminium) aus- 
geglichen werden, indem das Tragerprofil fugenlos an 
die Wandecke verschraubt wird oder durch Nachbiegen 
eine Anpassung erfolgt Die Blende ist aufgrund ihrer 
relativ geringen Schenkellange in der Lage, Ungenauig- 
keiten durch mcht vollstSndiges hineindrUcken von Nut 
und Feder auszugleichen. Die Nut bzw. Feder kann eine 
Verzahnung aufweisen, urn ein wieder Herausspringen 
nach der Montage zu verhindern (vgL Fig. 10). 

PatentansprUche 

1. Profilleiste, gekennzeichnet durch 

einen TrSger, der zwei Schenkelstucke (1) und ein 
im wesentlichen in der Winkelhalbierenden der 
Schenkelstucke (1) raumseitig angeordnetes An- 
satzstuck (2) umfaBt, und 

eine Blende, die einen Abschnitt (3) mit zwei Schen- 
kelstucken (4) und ein im wesentlichen in der Win- 
kelhalbierenden der Schenkelstucke (4) wandseitig 
angeordnetes Ansatzstuck (5) umfaBt, wobei das 
Ansatzstuck (2) der Blende eine im wesentlichen 
mittig angeordnete Vertiefung (6) als Nut fur das 
raumseitig angeordnete Ansatzstuck (2) des Tra- 
gers aufweist 

2. Profilleiste, gekennzeichnet durch 

eine Blende, die einen Abschnitt (3) mit zwei Schen- 
kelstucken (4) und ein im wesentlichen in der Win- 
kelhalbierenden der Schenkelstucke (4) wandseitig 
angeordnetes Ansatzstuck (5) umfaBt, und 
einen Trager, der zwei Schenkelstucke (1) und ein 
im wesentlichen in der Winkelhalbierenden der 
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SchenkelstQcke (1) raumseitig angeordnetes An- 
satzstuck (2) umfaBt, wobei das Ansatzstuck (2) des 
Tragers eine im wesentlichen mittig angeordnete 
Vertiefung (6) als Nut fur das wandseitig angeord- 



3. ProfiUeiste nach Anspruch 1 oder 2, wobei die 
Blende weiter eine an den Abschnitt (3) anschlie- 
Bende, horizontale in eine Standfiache (8) auslauf- 
ende Krummung (7) umfaBt 

4. Profilleiste nach einem der Anspruche 1 bis 3, io 
wobei das Ansatzstuck der Blende wandseitig spitz 
zu lauft 

5. Profilleiste nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
wobei das Ansatzstuck des Tragers raumseitig spitz 
zulauft 15 

6. Profilleiste nach einer der Anspruche 1 bis 4, 
wobei das Ansatzstuck des Tragers eine Schwal- 
benschwanz-Form aufweist 

7. Profilleiste nach einem der AnsprQche 1 bis 6, 
wobei die Schenkelstucke (1) des Tragers bzw. die 20 
Schenkelstucke (4) der Blende im wesentlichen 
rechtwinklig auf einander zulauf en. 

8. Profilleiste nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
wobei mindestens ein Schenkelstuck (4) der Blende 
eine wandseitig angeordnete Ausnehmung auf- 25 
weist 

9. Profilleiste nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
wobei mindestens ein Schenkelstflck (1) des Tra- 
gers eine raumseitige oder wandseitige Ausneh- 
mung (9) aufweist 30 

10. Profilleiste nach einem der AnsprQche 1 bis 9, 
wobei die Schenkelstucke (1) des Tragers jeweils 
mindestens zwei Bohrungen(lO) aufweisea 

1 i. Profilleiste nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
wobei die Schenkelstttcke (1) des Tragers wand- 35 
und/oder raumseitig und/oder die Schenkelstucke 
(4) der Blende wandseitig mindestens teilweise eine 
Klebeschicht aufweisen. 



Hierzu 14 Seite(n) Zeichnungen 40 



nete Ansatzstuck (5) der Blende aufweist 
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